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AnschwelBmutter 



DieNeuerung betrifft eine fUr dUnnwandige metallene WerkstUcke 
bestimmte, aus Stahi nefertigte AnschweiBmutter , die an ihrem 
einen Ende mit einem kantigen Flaasch versehen ist, mit dem sie 
an das WerkstUck anschweiBbar ist. 

Derartige AnschwelBmuttern kbnnen bei Weristucken aus Aluminium 
nicht eingesetzt werden. weil Verbinden der beiden Telle du-ch 
SchweiBen nicht mbglich ist. 

Hier will die Neuerung Abhilfe schaffen. 

Die Lbsung der Aufgabe besteht neuerungsgemaB darin, daB die 
AnschweiBmutter mit einem aus Aluminium bestehenden langlichen 
Flansch versehen ist, in dem die Anschwe iPr^ncer eingjpreBt 
ist und der an der Unterseite eine Vertiefurg aufweist, in der 
die AnschweiBmutter mit ihrem kantigen Flansch drehfest Viegt. 

Die Neuerung ermbglicht es, die AnschweiBmutter mit Hilfe 
ihres aus Aluminium bestehenden Flansches an ein WerkstUck 
aus Aluminium anzuschweiBen. Es ist dabei insbesondere dyrch 
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die Lage des Flansches der AnschweiBmutter in der Vertiefung 
des Flansches aus Aluminium eine drehfeste Verbindung der 
beiden Teile sichergestell t. 



Eine vorteilhafte Weiterbildung der neuerungsgemaBen An- 
schweiBmutter besteht darin, daB mehrere AnschweiBmuttern mit 
einem gemeinsamen Flansch aus Aluminium versehen sind. 

Es kdnnen hierdurch im Bedarfsfall mehrere AnschweiBmuttern 
in einem Arbeitsgang an ein WerkstUck angeschweiBt werden. 

Die Neuerung ist nachstehend anhand der Zeichnung nSher er- 
lautert. Es zeigt: 

Fig. 1 die AnschweiBmutter in Draufsicht, 

Fig. 2 in Seitenansicht in Pfei Irichtung A der Fig. 1 und 

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie III-III der Fig. 1. 

Mit 1 ist die aus Stahl gefertigte AnschweiBmutter bezeichnet. 
Diese besitzt an ihrem einen Ende einen Flansch 2, der mit der 
AnschweiBmutter 1 einstUckig ist und zwei sich gegenUber- 
liegende Kanten 3 aufweist. Mit 4 ist ein ISnglicher Flansch 
aus Aluminium bezeichnet. Dieser weist an seiner einen Breit- 
seite einen mit einem Bohrloch versehenen Ansatz 5 und an der 
anderen Breitseite eine sich Uber die Breite des Flansches 4 
erstreckende, kantige Vertiefung 6 auf. Die AnschweiBmutter 1 
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ist in dem Ansatz 5 des Flansches 4 eingepreBt und liegt mit 
ihrem Flansch 2 drehfest in der Vertiefung 6 des Flansches 4. 
Der Flansch 4 1st in an sich bekannter Weise mit SchweiB- 
buckeln 7 versehen. 



Schutzanspruche 



1. Aus Stahl gefertigte, fiir diinnwandige metallene Werk- 
stUcke bestimmte AnschweiBmutter , die an ihrem einen 
Ende mit einem kantigen Flansch versehen ist, mit deih 
sie an das WerkstUck anschweiBbar ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die AnschweiBmutter (1) mit einem aus 
Aluminium bestehenden ISnglichen Flansch (4) versehen 
ist, in dem die AnschweiBmutter (1) eingepreBt ist 
und der an der Unterseite eine Vertiefung (6) aufweist, 
in der die AnschweiBmutter (1) mit ihrem kantigen 
Flansch (2) drehfest liegt. 

Z. Aus stahl gefertigte, fUr dunnwandige metallene Werk- 
stUcke bestimmte AnschweiBmutter nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzelchnet, daB mehrere AnschweiBmuttern 
(1) mit einem genieinsamen Flansch (4) aus Aluminium 
versehen sind. 
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